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 خدا نامبه

 ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

اسـتانداردهاي   نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب *كارشناسان مؤسسه از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در استاندارد تدوين

يـدي،  تول به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،

كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نويس  پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان

از  پـس  و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي عمراج به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايران  )رسمي( ملي استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت

  .شود مي منتشر و چاپ

كننـد   مـي  تهيـه  شده تعيين ضوابط رعايت با نيز ذيصلاح و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة

ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شود مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي تشكيل استاندارد مؤسسه كه مربوط دارداستان

(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
المللـي   بـين  كميسـيون  1

2ابـط ر تنهـا  به عنوان و است (OIML) قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و (IEC)الكتروتكنيك 
كـدكس   كميسـيون  

 هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در (CAC) غذايي 

 .شودمي گيريبهره بينالمللي استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفتهاي آخرين از كشور، خاص

 مصـرف  از حمايـت  بـراي  قـانون،  در شـده  بينـي  پيش موازين رعايت با تواند مي ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة

 و محيطـي  زيسـت  ملاحظـات  و محصـولات  كيفيـت  از اطمينـان  حصـول  عمـومي،  و فردي ايمني و سلامت كنندگان، حفظ

 ـ رداتـي، وا اقـلام  يا / و ر كشو داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي از اجراي بعضي اقتصادي،  تصـويب  اب

 اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي مؤسسه . نمايد استاندارد، اجباري عالي شوراي

 از كننـدگان  اسـتفاده  بـه  بخشـيدن  اطمينـان  بـراي  همچنين . نمايد اجباري را آن بنديو درجه صادراتي كالاهاي استاندارد

 و كيفيـت  مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة فعال اتمؤسس و زمانها سا خدمات

 و ها سازمان گونه اين استاندارد مؤسسة ، سنجش وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها آزمايشگاه محيطي،زيست مديريت

 تأييـد  گواهينامـة  لازم، شـرايط  احـراز  صـورت  در و كنـد  مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط اساس بر را مؤسسات

 وسـايل  )واسـنجي (كاليبراسـيون   يكاهـا،  المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آنها عملكرد بر و اعطا ها آن به صلاحيت

 ايـن  وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها فلزات عيار تعيين سنجش،

  .است مؤسسه

  

  

                                                
*
 ا��ان ����� �����
ت و ا��
��ارد ����ۀ 

1- International organization for Standardization 
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 كميسيون فني تدوين استاندارد

دريل هاي سنگ : 3قسمت  –اندازه گيري ارتعاشات دسته  -  دستي ابزارهاي قدرت قابل حمل"

  " شكن و چكش هاي دوراني
 

 

  :ايندگي يا نم/ سمت و                                                                                 :رئيس 

  عضو هيئت علمي/ دانشگاه جامع علمي و كاربردي            مداحي ، منوچهر                                               

 )موادمهندسي ليسانس  فوق(

  

  :بيرد

  وزارت صنايع و معادن          گودرزي ، عزيزاالله                                                

                                               )مهندسي صنايعانس ليس(

  

  : اعضا

  شركت آهنگري ايران خودرو                  احمدي فرد، مسعود                                      

  ) موادليسانس مهندسي (

  

  شركت پارس تدبير ميزان                                                               ، بهمن اووسيك

  )برق و الكترونيكليسانس مهندسي (

  

  شركت اتوبوس سازي سير و سفر رخش              عليدوست، هژير                                             

  ) موادليسانس مهندسي (

  

  ) رافكو(شركت ريخته گري و آهنگري دنده فن آور             احمدي فرد، محمدرضا                                     

  ) مكانيكليسانس مهندسي (

  

  مركز ملي شماره گذاري كالا و خدمات ايران            فرنيا، اميررضا                                                  

  ) موادليسانس مهندسي فوق (

  

  

  

  

  

  



ه  

  پيش گفتار

دريل هاي سنگ  :قسمت سوم –اندازه گيري ارتعاشات دسته  - دستي ابل حملابزارهاي قدرت ق"استاندارد 

اسـتاندارد و   كه پيش نويس آن در كميسـيون هـاي مربـوط توسـط موسسـه      " شكن و چكش هاي دوراني

 مورخ و نيرو محركه خودرو ملي استاندارد كميتهجلسه  327ر تي ايران تهيه و تدوين شده و دتحقيقات صنع

قـانون اصـلاح قـوانين و مقـررات      3قرار گرفته است ، اينك به استناد بند يك مـاده   دد تاييمور  25/12/86

به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي  1371موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران مصوب بهمن ماه 

  .گردد 

علوم و خدمات , يع براي حفظ همگامي و هماهنگي با تحولات و پيشرفتهاي ملي و جهاني در زمينه صنا

استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح و تكميل 

بنابراين . ارائه شود، هنگام تجديدنظر در كميسيون فني مربوط مورد توجه قرار خواهد گرفت ااين استاندارده

  .ملي استفاده كرد  بايد همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي

  

  : منبع و ماخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است 

ISO 8662-3: 1992 – Hand-held portable power tools –Measurement of vibrations at the 

handle – Part 3 : Rock drills and rotary hammers . 
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 : سومقسمت  –اندازه گيري ارتعاشات دسته  - دستي ابزارهاي قدرت قابل حمل

  و چكش هاي دوراني دريل هاي سنگ شكن

  

  

  هدف و دامنه كاربرد   1

دسته دريل هاي سنگ  اتارتعاشاندازه گيري  آزمايشگاهي برايروش تعيين  استاندارد،اين هدف از تدوين 

سته ابزار الكتريكي كه تحت براي ثبت مقدار ارتعاش در دو ارائه روش آزمون و چكش هاي چرخشي  شكن

   .است ظرفيت معين شده اي كار مي كند، 

موتور احتراق داخلي  توسطو يا  هيدروليكي، پنوماتيكيدر اين استاندارد، ابزار ممكن است به طور الكتريكي، 

  .به حركت درآيند

  

  مراجع الزامي  2

بدين ترتيب . آن ها ارجاع داده شده است مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه درمتن اين استاندارد به 

  . آن مقررات جزئي از اين استاندارد ملي ايران محسوب مي شوند 

اصلاحيه ها و تجديـدنظرهاي بعـدي مـورد     درصورتي كه به مدركي باذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد

 انتشار به آنها ارجاع داده شده است  درمورد مداركي كه بدون ذكر تاريخ. نظر اين استاندارد ملي ايران نيست

  .همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه هاي بعدي آن ها موردنظر است 

  :استفاده از مرجع زير براي اين استاندارد الزامي است 
2-1 ISO 679 , Methods of testing cements – Determination of strength . 

2-2 ISO 2787, Rotary and percussive pneumatic tools-Performance tests.  

2-3 ISO 8662-1 , Hand-held portable power tools – Measurement of vibrations at the handle – 

Part 1: General. 
  

  

   كميت هاي اندازه گيري شده  3

  : مي باشندكميت هائي كه اندازه گيري مي شوند به شرح زير 

            مطابق بااستانداردعنوان شتاب وزن ه ب 1-3بند  ISO 8662-1استانداردمطابق با r.m.s شتاب ) الف

1-ISO 8662   1 مطابق بااستانداردعنوان بررسي فركانس ه ب 3.3بند -ISO 8662  مي شود ارائه  2- 3بند.  

  

  . حذف شودمكن است مسي فركانس برر توسط ابزار ديگري ثابت شود ،) DC(اگر عدم تغيير جريان مستقيم  -1يادآوري 

  

   اعمالينيروي ) د              فركانس ضربه ) ج            هيدروليكيا  پنوماتيكتأمين ولتاژ  و فشار )  ب
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  ابزار سنجش  4

   ياتكل  1- 4

  .شده است ارائه  6- 4تا 1-4 هاي، بند ISO 8662-1استاندارد  هاي براي ابزار سنجش در ويژگي

  

  مبدل  2- 4

  .شده است ارائه  1- 4، بند  ISO 8662-1 استاندارد راي مبدل دري بيها ويژگي

  

آنهائي كه از پلاستيك ساخته شده اند دقت كنيد كه دسته را با جرم بسيار زياد " براي دسته هاي سبك مثلا - 2يادآوري

سبك به سطح  ن نكنيد زماني كه مبدل نصب مي كنيد اگر دسته مثل يك فيلتر مكانيكي عمل كند پس يك مبدلسنگ شكن

  .گرم باشد  5مي چسبد در اين مورد جرم مبدل بايد كمتر از 

  

  مبدل نصب  4-3

براي دسته هاي . باشد 2-4، بند  ISO 8662-1 استاندارد مطابق بابايد بستن مبدل و فيلتر مكانيكي 

  ).مراجعه كنيد 3-4، بند  ISO 8662-1 به استاندارد(پلاستيكي نيازي به وجود فيلترهاي مكانيكي نمي باشد

  

  تجهيزات كمكي  4-4

  . سنجيده شود  r.m.sبا استفاده از ابزار اندازه گيري مقادير بايد مقدار ولتاژ ابزارهاي برقي بطور الكتريكي 

با مي تواند  نيروي اعمالي .دبا استفاده از فشار سنج دقيق اندازه گيري شون روغن هيدروليك بايدفشار هوا يا 

  ) .مراجعه كنيدرا  6- 3به بند (ميزان سنجيده شود 

  

   كاليبراسيون 4-5

  .گيردانجام  8-4بند  ISO 8662- 1  استاندارد مطابق با كاليبراسيون بايد

  

  و محل اندازه گيري جهت  5

  اندازه گيري  جهت  1- 5

 مراجعه 1شكل به (انجام گيرد  z جهت محورضربه يعني در  جهتموازي با  جهتدر بايد اندازه گيري ها 

  .) مراجعه كنيدالف  پيوست به(ين مي شود عيمرتبط ت در يك سيستم مختصاتي ات، جه)كنيد

  

يري در سه اندازه گ ISO 5349براي نوساناتي كه در معرض اندازه گيري قرار مي گيرند مطابق با استاندارد   -3 يادآوري

  . باشندضروري  مي تواندالف  جهت معين شده در پيوست
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  زه گيري محل اندا  2- 5

در دسته اصلي بايد اندازه گيري ها  از نيرو استفاده مي كند،و  نگه مي داردابزار را  كاربر" عموماي كه در جاي

  . )مراجعه گرددرا  1شكل به ( محل مبدل نيمة راه در طول دسته خواهد بود. دنانجام شو

اي الكتريكي با گيرة باز يا بسته، روي ابزاره. وضعيت نرمال مبدل در نيمة راه در طول دسته خواهد بود 

ن نزديك به تا حد امكا بايد در اين مورد مبدل. ممكن است كه آن وضعيت را غير ممكن سازد  محل ماشه

داشتن دو لكتريكي بابراي ابزارهاي ا. )مراجعه گرددرا  1شكل به ( گيردسبابه قراردسته بين انگشت شصت و

  . )مراجعه گرددرا  1شكل به (نصب مي شود  ه باشدون ماشدسته ، مبدل روي دسته اي كه بد

  

  تعيين روش كار   6

   ياتكل 1- 6

براي گرم شدن بايد  .گيرد روي ابزار الكتريكي خدماتي جديد و روغن كاري شده انجام بايد اندازه گيري 

توسط موتور  دقيقه قبل از شروع اندازه گيري به ابزارهاي برقي و هيدروليكي و ابزارهاي نيرومند 10حدود 

  .براي ابزارهاي بادي ، زمان گرم شدن لازم نيست . احتراق داخلي زمان داد 

مقدار قدرت محاسبه شده يعني ولتاژ يا فشار ارزيابي شده عمل  مطابق بااستاندارد، ابزار  آزموندر طول 

ريكي پايدار و ي ابزار الكتاجرا. كار برده خواهد شد ه ويژگيهاي توليد كننده ب مطابق بااستانداردخواهد كرد و 

  ) .مشاهده گردد 3-6 بند( يكنواخت خواهد بود

سر مته دريل استفاده است بايد متناسب با  آزمونسرعت دوراني ابزار كه تحت  مانند يويژگي هاي عملكرد

  .مي چرخد  آزمونسر مته دريل در طول . كه توسط سازنده معين شده ، تنظيم شود طوري  شده همان

بتواند وضعيت عمودي داشته  كاربرقرار گيرد كه  بايد به نحوي، قطعه يا جذب كننده انرژي  آزموندر حين 

  ) .مشاهده گردد 3و2شكل (ت پائين باشد طور عمودي به سمه بدر حين آزمون بايد و ابزار 

  
  اندازه گيري جهتموقعيت و بستن مبدل و  - 1شكل 
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  چرخشيچكش  -  كاربروضعيت كار  -2شكل

  

  
  سنگ شكندريل  - كاربروضعيت كار  -3شكل 

  

  وسيله بارگذاري  2- 6

  سبك  سنگ شكنچكش هاي چرخشي و دريل هاي   2-1- 6

استحكام حداقل  با-بلوك سيماني تقويت نشده به شكل مستطيل مته  يد بابا كاربراندازه گيري ،  حيندر 

 استحكام فشاري.  را سوراخ كند -ميلي متر 16 اندازه دانهو حداكثر ) روز 28د از بع(مگاپاسكال  40 فشاري

  . گرددعين ت  ISO 679 مطابق بااستاندارد، بايد بلوك 

       صورت تخت روي مواد مرطوبه ببايد بلوك .  باشد mm800 × mm500 ×mm 200حداقل بايد ابعاد بلوك 

نصب . گيرد ي قرارحناصافي سطجهت ترميم و جبران هرگونه ) حصير عايق يا تخته چوبي  –شن  مانند(

  .بلوك بدون هيچ گونه صداي اضافي داراي اهميت است 
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   ينسنگ سنگ شكندريل هاي  2-2- 6

از يك گوي فلزي بايد ، هستندكيلوگرم  15جرم بيشتر از داراي كه  ينسنگ سنگ شكنبراي دريل هاي 

و  شدهرژي موج شوك جذب ان ،اين وسيلهبا . دعنوان وسيلة بار گذاري استفاده شوه جذب كننده انرژي ب

  . به پشت ابزار مي فرستد 20% الي  15% اي متواري به ترتيبه انعكاس

كيلوگرم  300حداقل جرم  با سختطور محكم روي يك ورقه ه لوله فلزي كه ب شاملجذب كننده انرژي 

له فلزي ، يك در بالاي لو. نصب مي شود و با گلولة فلزي سخت پر مي شود  ) براي جلوگيري از پرش ابزار(

  . درج مي شود كه ابزار الكتريكي روي آن كار مي كند  آزمونابزار 

بايد داراي ابزار آزمون همچنين  .باشد HV 750 10 يا HRC  2±62سختيبايد داراي لولة فلزي 

   .باشد HRC  63از  بايد بيشترو سختي گوي ها فلزي باشد  HRC  2±55سختي

  

  .خنك سازي ضروري است  ،ولاني مدتط يها آزمونبراي   -  4 يادآوري

  

 و mm 60 فولادي بايد، لولة  Dقطر ، . را تشريح مي كند  آزمونجذب كننده انرژي و يك ابزار  ،4در شكل 

  .باشد  mm 150 فولادي بايدستون گوي  ارتفاعو  mm 4 فولادي بايدقطر گوي 

  
  گوي فولادي جذب كننده انرژي - 4شكل 

  

   نيروي اعمالي 3- 6

سطح نرمال درفعاليت اين اطمينان  بايدعلاوه بر وزن ابزار الكتريكي  ،براي ابزار بكار برده مي شود  كهوي نير

  . يعني اجراي ثابتي وجود دارد و هيچ تماسي با لبة ابزار درج شده ايجاد نمي شود  را بدهد؛عملكرد خود 

برابر بيشتر مقدار جرم  15" ، تقريبا FAوتن ، به ني نيروي اعماليطور كلي با استفاده از ه راهنمائي ، ب براي

نيوتن  200نيوتن و بيشتر از  80كمتر از  نيروي اعمالي. كيلوگرم از ابزار الكتريكي بدست مي آيد  برحسب

  .نخواهد بود با اين حال ابزار به آساني كار مي كند 
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  .نيوتن باشد  180 بايد حدود نيروي اعمالي است، مكيلوگر 12داراي جرم عنوان مثال اگر ابزار الكتريكي ه ب  - 5يادآوري 

  

پس نيروي . روي كفه كنترل شود بر  كاربربا ايستادن مي تواند ، در طول مدت آزمون  FA اعمالينيروي 

براي چكش هاي چرخشي ، فقط سر مته . برابر حاصل تفاضل وزن كاربر و درجه خوانده شده است  اعمالي

   .شود استفاده  بايد وصيه شدههاي دريل كه توسط سازنده ت

  . انتخاب شود  1جدول  مطابق بااستانداردطول كار ميله دريل و قطر سر مته دريل بايد 

  

  قطر ميله ابعاد  مته دريل به عنوان تابعي از – 1جدول          ابعاد برحسب ميلي متر 

  طول تقريبي  قطر سر مته دريل  )d(قطر ميله 

12d≤  10  100  

20<d<١٢  20  200  

  .طول كار بايد از اندازه هاي استاندارد انتخاب شود اما بايد تا حد امكان به مقادير توصيه شده در اين جدول نزديك باشد  -يادآوري

 

در . شودبا استفاده از سر مته جديد و مجدد تيز شده شروع بايد  آزمونبراي چكش هاي چرخشي ، هر سري 

  .شود تيز تعويض يا نبايد سر مته  آزمونطول 

  

  اندازه ها  اعتباراندازه گيري و  دستورالعمل  7

  تأمين نيرودستورالعمل  7-1

فشار . سنجيده شود r.m.sاستفاده از ابزارهاي اندازه گيري مقادير ، بايد با مقدار ولتاژ ابزارهاي الكتريكي 

در مقداري كه بايد ي شوند و اندازه گير ISO 2787 استاندارد مطابق با قدرت پنوماتيك بايدي هواي ابزارها

  .حفظ شوند است، شده  تعيينتوسط سازنده 

 فوقمعادل  الزامات .تعيين نموده اندازه گيري و حفظ شودكه توليد كننده  يطور همان هيدرويك بايدفشار 

حركت  توسط موتورهاي احتراق داخلي كه يابزارهاي مانند(بايد با هم براي ابزارهاي الكتريكي يا ديگر وسايل 

  .در نظر گرفته شود) اند در آمده

فيلتر الكترونيكي يا ديگر وسايل مناسب كه از سيگنال  توسطفركانس ضربه اي ابزار در طول آزمون مي تواند 

  .ند ، تعيين شود نمبدل نوسان استفاده مي ك

  

    آزمونشيوه  7-2

 پنج ها بايد متشكل از آزمون .دهندام هايي را با ابزار الكتريكي انج و هركدام بايد آزمونماهر  كاربرسه 

  . وسيله باشد  گذاريبار آزمون پنجسوراخ كردن و يا  آزمون

 آزمونزمان سوراخ كردن براي اجراي هر  است،سوراخ كردن  آزمون پنج ها شامل آزمونردي كه امودر 

 .باشدثانيه  8تر از كمبراي سوراخ كاري نبايد زمان بكار رفته . تعيين شود  آزمونتوسط همان ممكن است 

خواندن بايد وقتي مته دريل به عمق مساوي با قطر سر مته رسيده است شروع شود و زماني كه مته به 
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ه از پائين ترين سطح بلوك كه سر مت طول ميله دريل است يا قبل از ايناز  80%عمقي رسيده است كه

  .بشكند ، به اتمام برسد 

 .دهد تشكيل را عملكرد ثابت و پايداري  ، بايدده انرژي اجرا مي شودكه روي جذب كنن آزمونزمان براي هر 

  .بگيرد ثانيه انجام  8كمتر از نبايد در خواندن همچنين 

  

  آزمون اعتبار  7-3

يعني وقتي كه ضريب  -معتبر به دست آيد  يك سري آزمون زماني كهتا  كاربر هر بايد توسط ها اندازه گيري

يا انحراف معيار كمتر از  15/0كمتر از )استبدست آمده  كاربرهمان ( متوالي شدهاز پنج مقدار وزن  ارتعاش

  .ادامه يابد  -متر بر ثانيه است بر حسب  30/0

  

   ارتعاشضريب   7-4

و ميانگين مقادير شده از مقادير اندازه گيري  استانداردبه عنوان نسبت انحراف ها، آزمون  Cv ارتعاشضريب 

   :      معرفي مي شود 
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  :و مقدار متوسط سري عبارت است از 

∑
=

−

=

n

i

i
X

n
X

1

1  

 :كه در آن 

xi  ، مقدارI  و ثانيه  مجذورمتر بر  برحسباندازه گيري شده ام n ،است  تعداد مقادير اندازه گيري شده.  

  

   آزمونگزارش   8

 آزموندر گزارش نيز بايد اطلاعات زير ،  ISO 8662-1استاندارد  7بند  شده در ارائههاي  علاوه بر ويژگي

  : گرددارائه 

  نيروي اعمالي)  ج       طول ميلة دريل)  ب              قطر مته دريل  )  الف

                   فركانس ضربه )  س      ولتاژ ، فشار يا ديگر اطلاعات مرتبط به مقدر نيرو )  د

  .گوي و گردانندة جذب كنندة انرژي ستون گوي ، قطر  ارتفاعقطر ،  مانندمشخصات وسيلة بارگيري )  ص

  .ارائه شده است  بدر پيوست  آزمونگزارش نمونه اي 
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  الفپيوست 

  )الزامي(

  شرح سيستم مختصاتي اصلي

  

   Z جهت 1- الف

  ضربه  جهتموازي با  جهت 

  

   Y جهت  2- الف

  . Zبه سمت محور  ،در زاويه هاي سمت راست Zو محور ) يا دسته ( در صفحة محور بست  جهت 

  

   X جهت 3- الف

   Zو  Y جهات جهت عمود بر

  

 حصول. در نظر گرفته شوندبايد پيش بيني هاهنگام انجام اندازه گيري با فيلتر مكانيكي در صفحة مماسي  - 6 يادآوري

  . ضروري استهرتز  1250انتقال بيش از  ملكرداز عاطمينان 
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  بپيوست 

  )اطلاعاتي(

  آزمون براي چكش هاي لبه باريك و پرچ كننده گزارش نمونه اي

  

  .انجام گيرد  ISO 8662- 1992: 2و  ISO 8662- 1 1988:آزمون بايد مطابق با استاندارد هاي  

  كليات  

                                               : .......................نام گزارش دهنده                                              .......................: نام انجام دهنده آزمون 

                                                                   .......................:   تاريخ 

  شده  آزمونزار اب

  .......................                  :سازنده                                              .......................                 : نوع ابزار 

    .......................                 : اره سريال شم                                       .......................                 :  شماره مدل 

                                         .......................                 : كيلوگرم  برحسبجرم 

  ابزار درج شده

  .......................                  :سازنده                                            .......................                 :  نوع ابزار 

  .......................                  :ميليمتر برحسب طول        .......................                        :  ميليمتر برحسب قطر مته دريل 

  .......................                 : شماره سريال                                          .......................            :     شماره مدل 

  .......................                  :كيلوگرم برحسب جرم .......................                                      : ميليمتر برحسب قطر ميله 

  )يا قطعة سيمانيبلوك ( قطعه 

  .......................                  :تراكم استحكام     : .......................                                        ابعاد برحسب ميليمتر 

  جذب كنندة انرژي 

.......................                  :ميليمتر برحسب قطر گوي فلزي         .......................                       : ميليمتر برحسب قطر لوله فلزي 

                 : ..............................برحسب ميليمتر ستون گوي فلزي  ارتفاع

  شرايط عملكرد 

: .......................                        ثانيه برحسب طول مدت اجراي آزمون                   ......................                 :هرتز برحسب فركانس ضربه 

            .......................        :نيوتن برحسب  نيروي اعمالي  : .......................                    ولت برحسب ار بر حسب بار، ولتاژ فش

  .......................                  :ميليمتر برحسب ميانگين عمق حفر 

  تجهيزات اندازه گيري 

  ....................... ....................... .......................                                                   : سنجشتاب  -  سازندهنوع 

  ....................... ....................... .......................                                                   :كيلوگرم برحسب شتاب سنج جرم 

                                     ....................... ....................... .......................                : فيلتر مكانيكيسازنده 

  ....................... ....................... .......................                                                   :كيلوگرم برحسب فيلتر مكانيكي جرم 

  ... .......................                                                  ....................... .................... : آمپلي فايرسازنده 

  ....................... ....................... .......................                                                   : تحليل گرسازنده 

  .... ....................... .......................                                                  ................... : كنندهضبط سازنده 

  بستن مبدل و فيلتر مكانيكي 

  .....: ..................اندازه گيري وضعيتبيان         : ....................... )درصورت وجود( توصيف روش بستن مبدل و فيلتر مكانيكي
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  سيگنال پردازش

  : ....................... نوع تركيب سيگنال در بررسي طيف و روش معين كردن شتاب وزنوضعيت 

  مشخصات اضافي 

  : .......................3يا  8، عوامل تصحيح در فركانس مركزي گروه  )درصورت استفاده(كنندهانجام گزارشي براي ضبط 

  ....................... : )درصورت قابليت اجرا(اندازه گيري  صوصدرخجزئيات ديگر  هرگونه

  نتايج 

  . و مقادير وزن در جدول زير اعلام خواهد شد 8نتايج مثل مقادير گروه 

  

  1كاربر براي  r.m.sمقدار 

  مقادير بر اساس متر بر مجذور ثانيه 

   
 

  r.m.sميانگين عددي مقادير 
  8فركانس مركزي گروه   اجراي آزمون

 Hz  5  4  3  2  1  

            8  

16  

5/31  

63  

125  

250  

500  

1000  

  مقدار وزن            

  2كاربر براي  r.m.sمقدار 

  ر ثانيهمقادير بر اساس متر بر مجذو

  

  r.m.sميانگين عددي مقادير 
  8فركانس مركزي گروه   اجراي آزمون

Hz  5  4  3  2  1  

            8  

16  

5/31  

63  

125  

250  

500  

1000  

  مقدار وزن            
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  3كاربر براي  r.m.sمقدار 

  مقادير بر اساس متر بر مجذور ثانيه

    

  r.m.sميانگين عددي مقادير 
  8فركانس مركزي گروه   اجراي آزمون

 Hz  5  4  3  2  1  

            8  

16  

5/31  

63  

125  

250  

500  

1000  

  مقدار وزن            

  ..............................................: .................................ميانگين مقدار وزني 
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