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  به نام خدا

 سازمان ملي استاندارد ايران با آشنايي

و  اسـتاندارد  مؤسسـة  مقـررات  و قـوانين  اصـلاح  قـانون  3مـادة  يـك  بند موجب به ايران صنعتي تحقيقات و استاندارد مؤسسة
اي اسـتاندارده  نشـر  و تدوين تعيين، وظيفه كه است كشور رسمي مرجع تنها 1371 ماه بهمن مصوب ايران، صنعتي تحقيقات

  .دارد عهده به را ايران) رسمي(ملي 

بـه   29/6/90نام موسسه استاندارد و تحقيقات صنعتي ايران به موجب يكصد و پنجاه و دومين جلسه شوراي عالي اداري مـورخ  
  . جهت  اجرا ابلاغ شده است  24/7/90مورخ  35838/206سازمان ملي استاندارد ايران تغيير و طي نامه شماره 

مؤسسـات   و مراكز نظران صاحب ،كارشناسان سازمان  از مركب فني هاي كميسيون در مختلف هاي حوزه در ندارداستا تدوين
توليـدي،   به شرايط توجه با و ملي مصالح با همگام وكوششي شود مي انجام مرتبط و آگاه اقتصادي و توليدي پژوهشي، علمي،
كننـدگان،  مصـرف  توليدكننـدگان،  شـامل  نفـع،  و حـق  صـاحبان  منصـفانة  و آگاهانـه  مشـاركت  از كـه  است تجاري و فناوري

نـويس   پيش .شود مي حاصل دولتي غير و دولتي هاي سازمان نهادها، تخصصي، و علمي مراكز كنندگان، وارد و صادركنندگان
از  سپ ـ و شـود مـي  ارسـال  مربـوط  فنـي  هاي كميسيون اعضاي و نفع ذي مراجع به نظرخواهي براي ايران ملي استانداردهاي

ايـران   )رسمي(ملي  استاندارد عنوان به تصويب صورت در و طرح رشته آن با مرتبط ملي كميتة در پيشنهادها و نظرها دريافت
  .شود مي منتشر و چاپ
كننـد   مي تهيه شده تعيين ضوابط رعايت با نيز صلاح ذي و مند علاقه هاي سازمان و مؤسسات كه استانداردهايي نويس پيش

بـدين ترتيـب،    .شـود  مـي  منتشـر  و چـاپ  ايـران  ملـي  اسـتاندارد  عنـوان  به تصويب، درصورت و بررسي و طرح ملي دركميتة
ملـي   كميتـة  در و تـدوين  5 شـمارة  ايـران  ملي استاندارد در شده نوشته مفاد اساس بر كه شوند مي تلقي ملي استانداردهايي

  .باشد رسيده تصويب به دهدمي سازمان ملي استاندارد ايران تشكيل مربوط كه استاندارد
المللـي الكتروتكنيـك    بـين  كميسـيون ، 1(ISO)اسـتاندارد   المللـي  بـين  سازمان اصلي اعضاي از ايران سازمان ملي استاندارد

2(IEC) 3 قانوني شناسي اندازه المللي بين سازمان و(OIML) كـدكس غـذايي    كميسـيون  4رابـط  تنهـا  بـه عنـوان   و است 
5(CAC) خـاص  هـاي  نيازمنـدي  و كلي شرايط به توجه ضمن ايران ملي استانداردهاي تدوين در .كند مي فعاليت كشور در 

   .شودمي گيريبهره المللي بين استانداردهاي و جهان صنعتي و فني علمي، پيشرفت هاي آخرين از كشور ،
 كننـدگان، حفـظ   مصـرف  از يـت حما بـراي  قـانون،  در شده بيني پيش موازين رعايت با تواند سازمان ملي استاندارد ايران مي

 از اجراي بعضي اقتصادي، و محيطي زيست ملاحظات و محصولات كيفيت از اطمينان حصول عمومي، و فردي ايمني و سلامت

 اسـتاندارد، اجبـاري   عالي شوراي تصويب با وارداتي، اقلام يا/و كشور داخل توليدي محصولات براي را ايران ملي استانداردهاي

و  صـادراتي  كالاهـاي  اسـتاندارد  اجـراي  كشـور،  محصـولات  براي المللي بين بازارهاي حفظ منظور به تواند مي سازمان . نمايد
 فعال مؤسسات و سازمان ها خدمات از كنندگان استفاده به بخشيدن اطمينان براي همچنين . نمايد اجباري را آن بنديدرجه

 آزمايشـگاه  محيطي،زيست مديريت و كيفيت مديريت هاي سيستم صدورگواهي و مميزي بازرسي، آموزش، مشاوره، در زمينة

 اسـاس  بـر  را مؤسسات و ها سازمان گونه اين سازمان ملي استاندارد ايران سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  و مراكز ها

 بر و اعطا ها آن به حيتصلا تأييد گواهينامة لازم، شرايط احراز صورت در و كند مي ارزيابي ايران تأييد صلاحيت نظام ضوابط

 فلـزات  عيـار  تعيـين  سنجش، وسايل )واسنجي(كاليبراسيون  يكاها، المللي بين دستگاه ترويج .كند نظارت مي آن ها عملكرد

  .است سازمان اين وظايف ديگر از ايران ملي استانداردهاي سطح ارتقاي براي تحقيقات كاربردي انجام و گرانبها

                                                 
1- International Organization for Standardization 
2 - International Electrotechnical Commission 
3-  International Organization of  Legal Metrology (Organisation Internationale de Metrologie Legale)  
4 - Contact point 
5 - Codex Alimentarius Commission 
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  استاندارد  تدوين كميسيون
   -هاي بدون دسته گوشتي پيچ-ها ها و مهره پيچ مونتاژابزار  -ابزار "

  "دوپخهاي  پيچ مخصوصهاي بدون دسته  گوشتي پيچ: 1قسمت 
  

  يا نمايندگي/ سمت و                     :                                           رئيس
  صنف سر و سوردي سازي ماشين عامل مدير                                                         مسعود سوردي،

  بختياري و چهارمحال استان فلزكاران              )آلات ماشين مكانيك ليسانس(
 

  :دبير
  شهركرد واحد اسلامي آزاد دانشگاه علمي هيئت                                             مريم گشنيگاني، خليلي

  جهانبين بام نگين مهندسي و فني شركت عامل مدير و                                )مكانيك مهندسي ليسانس فوق(
  

  :اعضا
  ستان زبان و ادب فارسيافضلي، محمد رضا                                                فرهنگ

  )ليسانس مهندسي مكانيك(
  

   اسلامي آزاد دانشگاه علمي هيئت                                                 اعظم خردمند، بيگي
   شهركرد واحد                              )متالورژي مهندسي ليسانس فوق(
  

  برفاب شركت آزمايشگاه كارشناس                                                           غزاله حيدري،
  )مكانيك مهندسي ليسانس(
  

   تحقيقاتي علمي موسسه عامل مدير                                                           مظفر حيدري،
  رستانبها دانش سينا                               )انگليسي زبان مترجمي ليسانس(
  

  اي حرفه و فني سازمان مربي                                                               اكبر خليلي،
  )توليد و ساخت مهندسي ليسانس(
  

  و جهانبين بام نگين مهندسي و فني شركت كارشناس                                                           محمد خليلي،
  برفاب شركت نت كارشناس                                       )مكانيك مهندسي انسليس(
  

  اسلامي آزاد دانشگاه علمي هيئت                                                       فرهاد زاده، رئيس
  شهركرد واحد                                )مكانيك مهندسي ليسانس فوق(
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   سازان صنعت توليدي شركت كارشناس                                                           االله نبي ي،رئيس

  چهارمحال آكال                                        )مكانيك مهندسي ليسانس(
  

 مباركه فولاد اتتعمير سرپرست                                             حسين تكي، قلعه طاهري

  )سازه- عمران ليسانس فوق(
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  گفتار پيش
هاي بـدون دسـته    گوشتي پيچ: 1قسمت  - هاي بدون دسته گوشتي پيچ -ها ها و مهره پيچ مونتاژابزار  -ابزار”استاندارد 
هاي مربوط توسط شـركت فنـي و مهندسـي نگـين بـام       نويس آن در كميسيون كه پيش ”پخهاي دو  پيچ مخصوص

جهانبين تهيه و تدوين شده و در ششصد و هفتادمين اجلاس كميتـه ملـي اسـتاندارد مكانيـك و فلزشناسـي مـورخ       
 مؤسسهقانون اصلاح قوانين و مقررات  3مورد تصويب قرار گرفته است، اينك به استناد بند يك ماده  23/08/1390

 . شود به عنوان استاندارد ملي ايران منتشر مي 1371صنعتي ايران، مصوب بهمن ماه  تاستاندارد و تحقيقا

براي حفظ همگـامي و همـاهنگي بـا تحـولات و پيشـرفتهاي ملـي و جهـاني در زمينـه صـنايع، علـوم و خـدمات،            
يـا تكميـل ايـن    استانداردهاي ملي ايران در مواقع لزوم تجديد نظر خواهد شد و هرگونه پيشنهادي كه براي اصلاح 

بنـابراين بايـد   . استاندارد ارائه شود، در هنگام تجديد نظر در كميسيون فني مربوط مـورد توجـه قـرار خواهـد گرفـت     
 .همواره از آخرين تجديد نظر استانداردهاي ملي استفاده كرد

 :منبع و مأخذي كه براي تهيه اين استاندارد به كار رفته به شرح زير است

  
ISO 2351-1, 2007: Assembly tools for screws and nuts — Machine-operated screwdriver 
bits - Part 1: Screwdriver bits for slotted head screws. 
.
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 - هاي بدون دسته گوشتي پيچ- ها ها و مهره پيچ مونتاژابزار  - ابزار
 پخ هاي دو پيچ مخصوصهاي بدون دسته  گوشتي پيچ: 1قسمت 

  
 ه كاربرددامن هدف و   1

پخ  هاي دو پيچ مخصوصهاي بدون دسته  گوشتي پيچمشخصات فني تعيين هدف از تدوين اين استاندارد، 
استاندارد ملي كه در ) مستطيلي(يا تخت  يگوش نر هايي با محرك شش دسته با ها گوشتي اين نوع پيچ .باشد مي

مشخص شده،  ISO2380-1ر استاندارد كه د Cگوشتي نوع  پيچ سر بامشخص شده و   11637ايران به شماره 
  .دنرو كار مي به

  .كند بيان مي ها گوشتي اين پيچ دستهنوك و  همخواني هايي براي توصيهاستاندارد  اينهمچنين 

  .اند مشخص شده شماره هايبا  ISO 1703استاندارد از   0 01 04 2 3  در ليست هاي بدون دسته گوشتي پيچ      يادآوري
  
  ميمراجع الزا   2

. ها ارجاع داده شده است به آن ملي ايران مدارك الزامي زير حاوي مقرراتي است كه درمتن اين استاندارد
  شود ترتيب آن مقررات جزئي از اين استاندارد محسوب مي بدين
بعدي آن مورد نظرهاي  ها و تجديد اصلاحيهصورتي كه به مدركي با ذكر تاريخ انتشار ارجاع داده شده باشد، در 

ها ارجاع داده شده است،  انتشار به آنبدون تاريخ  داركي كهدر مورد م. نظر اين استاندارد ملي ايران نيست
  .مورد نظر استها  هاي بعدي آن همواره آخرين تجديدنظر و اصلاحيه

  :استفاده از مراجع زير براي اين استاندارد الزامي است
  
دوسر محرك براي تيغه  -مجموعه ابزار براي پيچ ها و مهره ها - ابزار :11637ايران شماره استاندارد ملي    1- 2

  ابعاد ، آزمون گشتاور-هاي پيچ گوشتي با عملكرد ماشيني ودستي وقطعات متصل كننده
 

2-2 ISO 2380-1, Assembly tools for screws and nuts — Screwdrivers for slotted-head screws 
— Part 1: Tips for hand- and machine-operated screwdrivers. 
 

  ابعاد  3
نشان را  پخهاي دو هاي بدون دسته مخصوص پيچ گوشتي پيچ همخوانيهايي براي  توصيه 1و جدول  1  شكل
  .دنده مي

  .باشد ارتباط بين دسته و محرك انتهايي به تشخيص كارخانه سازنده مينوع 
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  راهنما

a      ارددناستا با مطابق(جزء در تماس با پيچ ISO 2380-1  نوعC(  
b     11637به شماره  رانيا ياستاندارد مل با مطابق(انتهاي محرك  (  

l1    گوشتي طول كل پيچ  
l2    گوشتي طول سر پيچ 

  
  )رجوع كنيد 1به جدول (گوشتي بدون دسته  پيچ -1شكل 

  فني الزامات 4
  .است Cنوع  ISO 2380-1اندارد مطابق با استو ها  گوشتي پيچ هاي دستهها مشابه  مشخصات فني دسته

  آزمون گشتاور پيچشي 5
  .انجام شود Cنوع  ISO 2380-1استاندارد آزمون گشتاور پيچشي بايد مطابق با 
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  )متر است ابعاد بر حسب ميلي(و محرك انتهايي  گوشتي پيچ بين نوك همخوانيهايي براي  توصيه -1جدول 

 ) 11637به شماره  رانيا يتاندارد ملاس با مطابق(يا انتهاي تخت  ينر شكل شش ضلعي

 

 ابعاد اسمي نوك
  گوشتي پيچ

مطابق استاندارد (
ISO 2380-1   

 )Cنوع 

2/11ث 7چ 5/5الف 4پ  3/6پ  8پ 5/12پ  3/6ث 8ث   3الف

54 86 51 51 42 40 29 51 1 max.l   عرض
b 

 ضخامت
a 25 47 52 24 14 14 13 11 25 2 min .l

       x  x  2 4/0 
      x x  x  5/2 

x   x   x x x x  3 5/0 
x   x   x x x x  4 

x   x   x x x x  3 

6/0 x   x   x x x x  5/3 

x   x   x x x x  5/4 

x x  x   x x x x  4 8/0 
x x x x  x x x x x  5/5 

x x x x  x x x x x  5/4 

1 x x x x  x x x x x  5/5 

x x x x  x x  x   6 

x x x x  x x  x   5/6 2/1 
x x x x  x x  x   8 

x x x x x x x  x   8 6/1 
 x x x x x x  x   10 

 x x  x x      12 2 

 x x  x x      14 5/2 

 
  گذاري نشان 6

  :شوند ميگذاري  نشان به صورت زير ملي ايرانمطابق با اين استاندارد بايد هاي بدون دسته  گوشتي پيچ
 "بدون دسته") الف

  14100-1ايران به شماره استاندارد ملي  )ب
  ) 11637به شماره  رانيا ياستاندارد ملبا مطابق ( ييمحرك انتهاشكل و ابعاد  )پ
  )Cنوع  ISO 2380-1مطابق با استاندارد ( گوشتي پيچ ابعاد نوك) ت
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به شماره  رانيا ياستاندارد ملمطابق (2/11ثبا محرك انتهاي  سو پيچ دو وصمخصبدون دسته   گوشتي پيچ  مثال
  :شود گذاري مي به صورت زير نشان) Cنوع  ISO 2380-1مطابق با استاندارد ( 1.6mm×8mmو ابعاد نوك )  11637

  8×6/1، 2/11ث ، شكل پ، 14100-1بدون دسته، استاندارد ملي ايران به شماره 

  گذاري علامت 7
گذاري  به صورت زير علامتهاي بدون دسته مطابق با اين استاندارد بايد به طور ثابت و خوانا  شتيگو پيچ

  :شوند
 كننده نام كارخانه سازنده يا شركت توليد) الف

  a×bابعاد نوك ) ب
گذاري بايد تنها روي  علامت، 4پو  3الفنوع  ينر ضلعي ششهاي بدون دسته با انتهاي  گوشتي پيچبراي 

  .بندي مورد استفاده درج شود ن قسمت معمول واحد بستهكوچكتري
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  پيوست الف

  )اطلاعاتي(
  مهناكتاب

  
 - هاي بدون دسته گوشتي پيچ- ها ها و مهره پيچ مونتاژابزار  -ابزار :14100-2ايران شماره استاندارد ملي ] 1[

  .پخ هاي چهار هاي بدون دسته مخصوص پيچ گوشتي پيچ: 2قسمت 
  
- هاي بدون دسته  گوشتي پيچ- ها ها و مهره پيچ مونتاژابزار  -ابزار :14100-3ايران شماره ي استاندارد مل] 2[

  .ي آلن هاي بدون دسته مخصوص واسطه گوشتي پيچ: 3قسمت 
  

[3] ISO 1703, Assembly tools for screws and nuts — Designation and nomenclature. 


