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ویژگیھاي انواع موكت پرزدار(تافتینك)

 
 
 

چاپ اول

موسسھ استاندارد و تحقیقات صنعتي ایران
موسسھ استاندارد و تحقیقات صنعتي ایران تنھا سازماني
است در ایران كھ بر طبق قانون میتواند استاندارد رسمي

فرآوردھ ھا را تعیین و تدوین و اجراي آنھا را با كسب
موافقت شورایعالي استاندارد اجباري اعلام نماید. وظایف

و ھدفھاي موسسھ عبارتست از:
( تعیین، تدوین و نشر استانداردھاي ملي – انجام تحقیقات
بمنظور تدوین استاندارد بالا بردن كیفیت كالاھاي داخلي،
كمك بھ بھبود روشھاي تولید و افزایش كارائي صنایع در



جھت خودكفائي كشور- ترویج استانداردھاي ملي –
نظارت بر اجراي استانداردھاي اجباري – كنترل كیفي

كالاھاي صادراتي مشمول استاندارد اجباري و جلوگیري
از صدور كالاھاي نامرغوب بھ منظور فراھم نمودن

امكانات رقابت با كالاھاي مشابھ خارجي و حفظ
بازارھاي بین المللي كنترل كیفي كالاھاي وارداتي

مشمول استاندارد اجباري بھ منظور حمایت از مصرف
كنندگان و تولیدكنندگان داخلي و جلوگیري از ورود

كالاھاي نامرغوب خارجي راھنمائي علمي و فني
تولیدكنندگان، توزیع كنندگان و مصرف كنندگان –

مطالعھ و تحقیق درباره روشھاي تولید، نگھداري، بستھ
بندي و ترابري كالاھاي مختلف – ترویج سیستم متریك و

كالیبراسیون وسایل سنجش – آزمایش و تطبیق نمونھ
كالاھا با استانداردھاي مربوط، اعلام مشخصات و

اظھارنظر مقایسھ اي و صدور گواھینامھ ھاي لازم ) .
موسسھ استاندارد از اعضاء سازمان بین المللي استاندارد

مي باشد و لذا در اجراي وظایف خود ھم از آخرین
پیشرفتھاي علمي و فني و صنعتي جھان استفاده مي نماید

و ھم شرایط كلي و نیازمندیھاي خاص كشور را مورد
توجھ قرار مي دھد.

اجراي استانداردھاي ملي ایران بھ نفع تمام مردم و
اقتصاد كشور است و باعث افزایش صادرات و فروش

داخلي و تأمین ایمني و بھداشت مصرف كنندگان و صرفھ
جوئي در وقت و ھزینھ ھا و در نتیجھ موجب افزایش

درآمد ملي و رفاه عمومي و كاھش قیمتھا مي شود.
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بسمھ تعالي
پیشگفتار

 استاندارد ویژگیھاي انواع موكت تافتینگ كھ بھ وسیلھ
كمیسیون فني نساجي تھیھ وتد وین شده و در چھل و

سومین كمیتھ ملي استاندارد صنایع نساجي مورخ
71/11/11 مورد تأیید قرار گرفتھ , اینك بھ استناد بند 1

ماده 3 قانون اصلاحي قوانین و مقررات مؤسسھ
استاندارد و تحقیقات صنعتي ایران مصوب بھمن ماه 1371

بھ عنوان استاندارد رسمي ایران منتشر می گردد .
 براي حفظ ھمگامي و ھماھنگي با پیشرفتھاي ملي و

جھاني در زمینھ صنایع و علوم , استانداردھاي ایران در
مواقع لزوم مورد تجدید نظر قرار خواھند گرفت و ھر



گونھ پیشنھادي كھ براي اصلاح یا تكمیل این استانداردھا
برسد در ھنگام تجدید نظر در كمیسیون فني مربوط مورد

توجھ واقع خواھد شد .
 بنابراین براي مراجعھ بھ استانداردھاي ایران باید

ھمواره از آخرین چاپ و تجدید نظر آنھا استفاده نمود .
 در تھیھ و تدوین این استاندارد سعي شده است كھ ضمن

توجھ بھ شرایط موجود و نیازھاي جامعھ حتي المقدور
بین این استاندارد و استاندارد كشورھاي صنعتي و

پیشرفتھ ھماھنگي ایجاد شود .
 لذا با بررسي امكانات و مھارتھاي موجود و اجراي

آزمایشھاي لازم این استاندارد تھیھ گردیده است .
 ویژگیھاي انواع موكت پرزدار ( تافتینگ )1

 1 - ھدف
 ھدف از تدوین این استاندارد تعیین ویژگیھا , نشانھ

گذاري بستھ بندي و نشانھ گذاري انواع موكت ھاي پرزدار
می باشد .

 2 - دامنھ كاربرد
 2 - 1 - این استاندارد شامل موكتھائي می گردد كھ بافت
بر روي زمینھ اي از پیش آماده شده از جنس P.2 انجام

می گیرد و بھ صورت پرز بریده  CUT PILE 3  و پرز
حلقوي4 از نخ اكریلیك یا نایلون یا مخلوط این دو بافتھ

شده است
 2 - 2 - این استاندارد در مورد موكتھائي كھ تمام

عملیات تكمیلي بر روي آنھا انجام گرفتھ و آماده عرضھ
بھ بازار است قابل اجرا است .

 3 - واژھ ھا
 در این استاندارد واژھ ھا با تعاریف زیر بكار می رود .

 2 - 1 - گیج - فاصلھ بین دو سر سوزن كنار ھم كھ بر
حسب اینچ بیان می شود .

 2 - 2 - بخیھ5  - عبارتست از فاصلھ دو پرز گذاري
متوالي

 2 - 3 - پارتي - بھ كالائي گفتھ می شود كھ ھمجنس و
ھمنوع بوده و داراي ظاھر و مشخصات یكسان باشد .

 4 - ویژگیھا



 4 - 1 - ویژگیھاي زمینھ بافت طبق استاندارد ملي ایران
بھ شماره 3184 می باشد .

 4 - 2 - ویژگیھاي نخ بكار رفتھ :
 4 - 2 - 1 - ویژگیھاي نخ یكسره نایلون ( پلي آمید )

طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره 2741 می باشد .
 4 - 2 - 2 - ویژگیھاي نخ اكریلیك طبق استاندارد ملي

ایران بھ شماره 3384 می باشد .
 4 - 3 - ویژگیھاي مھم بافت موكت :

 4 - 3 - 1 - ویژگیھاي بافت موكت پرز حلقوي سبك و
سنگین با نخ نایلون یكسره طبق جدول شماره 1 می باشد .
 روش آزمون طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره 888

می باشد .
جدول شماره 1 

 4 - 3 - 2 - ویژگیھاي بافت موكت پرز حلقوي با نخ
اكریلیك طبق جدول شماره 2 می باشد .



 4 - 3 - 3 - ویژگیھاي بافت موكت پرز بریده با نخ
اكریلیك طبق جدول شماره 3 می باشد .

 یادآوري - در مورد گیج ھاي ظریفتر كلیھ ویژگیھا (
تعداد بخیھ ارتفاع پرز وزن پرز در متر مربع ) نباید

كمتر از میزان تعیین شده براي گیج  باشد .
 4 - 4 - ویژگیھاي تكمیل :

 4 - 4 - 1 - ویژگیھاي آمیزه لاتكس 6 بكار رفتھ طبق
استاندارد ملي ایران بھ شماره 2737 می باشد .

 4 - 4 - 2 - وزن لاتكس بكار رفتھ ( خشك ) حداقل
800g/m2 گرم در متر مربع باشد براي محاسبھ وزن

لاتكس بكار رفتھ در متر مربع باید وزن یك متر مربع
موكت خام از وزن یك متر مربع موكت تكمیل شده كسر

گردد .
 M = وزن لاتكس بكار رفتھ در واحد سطح

 M1 = وزن موكت تكمیل شده در واحد سطح
M = M1 -     وزن موكت خام در واحد سطح= M2

M2
 4 - 5 - ویژگیھاي كالاي تكمیل شده

 4 - 5 - 1 - درجھ تغییر رنگ و لكھ گذاري موكت ھاي
چاپ و رنگرزي شده نیز باید طبق موارد ذكر شده در
استانداردھاي نخ یكسره نایلون ( پلي آمید ) بھ شماره

2747 و نخ اكریلیك بھ شماره 3384 باشد .
 4 - 5 - 2 - نیروي لازم براي بیرون كشیدن پرز :

میانگین نیروي لازم براي خارج كردن پرز از موكت



پرز حلقوي حداقل 250 نیوتن و براي موكت پرز بریده
حداقل 150 نیوتن می باشد . ( روش آزمون طبق استاندارد

ملي ایران بھ شماره 8940 می باشد :)
 4 - 5 - 3 - كاھش ضخامت تحت فشار بار متحرك :

كاھش ضخامت كف پوش پس از وارد شدن ...   ضربھ
بار مكانیكي نسبت بھ ضخامت اولیھ نباید بیشتر از میزان

داده شده در جدول شماره 4 باشد .
 ( روش آزمون طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره 890

می باشد ).

 4 - 5 - 4 - كاھش ضخامت تحت فشار بار ثابت كوتاه
مدت : كاھش ضخامت كفپوش تحت فشار بار ثابت كوتاه
مدت نباید بیشتر از مقادیر داده شده در جدول شماره 50

باشد . ( روش آزمون طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره
890 می باشد .)

 4 - 5 - 5 - كاھش ضخامت تحت فشار بار ثابت بلند
مدت - كاھش ضخامت تحت فشار بار ثابت و بلند مدت



نباید بیشتر از مقادیر ذكر شده در جدول شماره 6 باشد . 
( روش آزمون طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره ...

می باشد .)

 4 - 5 - 6 - الكتریسیتھ ساكن - براي جلوگیري از ایجاد
الكتریسیتھ ساكن باید از مواد آنتي استاتیك بر روي مواد

اولیھ آن استفاده شده باشد .
 4 - 5 - 7 - میزان پرز دھي - حداكثر پرز دھي كف
پوش در آزمون بھ وسیلھ دستگاه براي كفپوشھاي پرز

بریده تتراپاد نباید بیش از 0/06 % وزن نخ بھ كار رفتھ
( پس از 10000 دور ) و 0/2 % پس از 25000 دور

باشد .
 ( آزمون طبق استاندارد ملي ایران بھ شماره 3370

می باشد )
 4 - 5 - 8 - عیوب ظاھري - در موقع بازرسي و

آزمونھاي چشمي كفپوش باید عاري از عیوبي بھ شرح
زیر باشد :

 - تاب خوردگي ( چروك خوردگي )
 - نا یكنواختي و شل افتادگي موقع گستردن

 - نا یكنواختي رنگ
 - نا یكنواختي تراش ( در كفپوشھاي پرز بریده )

 - سایھ روشن بودن
 - سوختگي چسب پشت كفپوش

 - ریختگي و ترك خوردگي چسب پشت كفپوش
 - نا یكنواختي چسب پشت كفپوش

 - نفوذ چسب بھ روي كفپوش و ایجاد حالت سوزني
 - گونیا نبودن چھار گوشھ كفپوش

 5 - نمونھ برداري



 نمونھ برداري از ھر پارتي طبق استاندارد شماره 885
ایران انجام گیرد .

 6 - تطبیق با استاندارد
 نمونھ ھاي مورد آزمون باید معرف واقعي خواص كالا و

پارتي بوده و بطور تصادفي انتخاب شود .
 یادآوري - 6 - 1 - آزمونھاي چشمي و ظاھري باید در

محل كارگاه تولید یا انبار انجام گیرد .
 6 - 2 - نمونھ ھا را قبل از آزمون حداقل 24 ساعت در

رطوبت نسبي 65±2 درصد و در دماي 20±2 درجھ
سلسیوس مطابق استاندارد ملي ایران شماره 948 قرار

داده و سپس آزمونھاي لازم را در ھمان شرایط انجام
دھید .

 6 - 3 - كلیھ آزمونھاي ذكر شده در این استاندارد باید
طبق استانداردھاي مربوط بھ آنھا انجام پذیرد .

 یادآوري - ھرگاه ویژگیھاي آزمونھ یا دستھ اي از
آزمونھ ھا با ویژگیھاي این استاندارد مطابقت نداشتھ باشد

كالا خارج از استاندارد می باشد .
 7 - نشانھ گذاري

 مشخصات برچسب گذاري طبق استاندارد ملي ایران
شماره 1360 انجام می گیرد .

 8 - بستھ بندي
 موكت باید بھ صورت لولھ (ROLL) تھیھ و بھ شكل
قابل قبولي بستھ بندي شود فقط موكتھائي را كھ داراي
درازا و پھنا و طرح و نخھاي زمینھ و نخ پرز مشابھ

ھستند می توان با یكدیگر بستھ بندي كرد .
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